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PRESIDENCIA DA REPUSLICA

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVICO PUBLICO

R10 DE JANEIRO,D.F.
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Tenho o prazer de enviar-lhe os exemplares das

T & . . - 1 |
especificagoes de moveis de madeira e de tintas de escrever,

baixadas por este Departamento, de acordo com o art. 22, letra
f do Decreto-lei n. 579, de 30/7/938-
2. E desnecessario encarecer a V.S. a conveniéncia

econdmica da obediéncia a padronizagdo, assegurada nas leis e
regulamentos em vigor, pols resulta em grande economia para 0S
cofresApﬁblicos e possibilita a racionalizagao dos servigos pﬁ
blicos.
Sirvo-me do ensejo para apresentar a V.S. o0s
protestos da minha estima e distinta consideragﬁo.
’7

Rdzacl Lav1er)
Diretor da Divisao do Material

- e



PRESIDENCIA DA REPUBLICA

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVIGO PUBLICO

ESPECIFICAGAO N. 2

CADEIRAS DE MADEIRA’

Porlaria n. 165, publicada no Didrio Oficial de 15 de junhe
de 1939:

O Presidente do Deparlamento Administrativo do Servigo Pu-
blico, tendo em visla o que dispde a letra f do artigo 2° do Decreto-
lei mimero 579, de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especi-
ficagdo nimero 2, referenle a cadeiras de madeira para -uso nos ser-
vicos publicos civis da Unido.

No Dislrilo Federal, as reparlicies e servicos e o0s 6rgiaos in-
cumbidos da compra o controle de maflerial, a partir de 1 de agosto
de 1939, sé poderiio receber cadeiras de madeira de acordo com a
especificacio de que trala a presente portaria.

Nas requisicdes, colelas de precos e concorréncias, prevalecera
a meésma especifica¢iio, a partir da data de sua publicacdo no Didrio
Oficial.

Rio de Janeiro, 29 de maio de 1939. — Luiz Simdes Lopes.

A — Tipos
As cadeiras de madeira siio dos seguintes tipos:

C— 1 —Giratéria com bragos
Des. 4, 8 o 25
C—2 —Tfixa com bracos
Des. 5, 8§ e°25
C—3—fixa sem bracos
Des. 6, 8 e¢ 25
C— 4 —giraloria sem Dbracos
Des. 7, 8 ¢ 25

B — Material e¢ manufatura

a) — As cadeiras devem ser [eitas utilizando-se as seguintes es-
péeies de madeira: imbuia ou peroba de Campos. No caso
de madeira compensada, no miolo pode ser utilizado, ainda.
cedro ou vinhilico;

b) — foda madeira empregada deve preencher os seguintes re-
quisitos: estar completamente seca, ter aspecto inleira-
menle homogéneo ¢ fibras uniformes, isenta de ardidos, de
furos de broca, de fendas, ocos e nds.



C — Requisitos gerais

a) — As diversas pegas que compdem as cadeiras devem apre-
sentar superficies perfeilamente acabadas, lisas e _lﬂﬂ!}ﬂr,
mesmo nas parles que Vo constituir fundos, inleriores ¢
parles inferiores nos moveis; :

b) — as cadeiras devem ser pintadas exlernamente com h.n:_-:}
prépria, cor de carvalho, envernizadas a boneca com Verniz
da melhor qualidade. O envernizado nido deve apresentar
empanagio de brilho, bolhas e qualquer defeilo por minimo
que seja. As cadeiras devem {er coloragio uniforme ¢ as
superficies envernizadas nio devem apresentar ondulugoes
a visio, quando observadas obliquamente;

¢) — as dimensoes das cadeiras e outros delalhes dos desenhos
e modelos devem ser perfeitamente observados na cons-
trugdo das mesmas; :

d) — as cadeiras devem constituir uma pega solida ¢ resis-
tenle sem folga nos entalhes e nio devem apresentar em-
penamentos ou deformacoes;

e) — os pés das cadeiras devem assenlar igualmente, isto 6,
todos no mesmo nivel;
f) — quando empregada madeira compensada, as liminas ex-

ternas do compensado devem ter 2 m/m de espessura ¢
devemn sem de imbuia ou peroba de Campos. As folhas do
compensado niio devem levantar nas pontas nem formar

bolhas;

g) — para a madeira compensada somente pode ser usada a
cola de caseina;

h) — as ferragens empregadas devem ser da melhor qualidade,
funcionar perfeilamente ¢ ter acabamento de acordo com
o movel;

i) — o assento, os bracos e as coslas da cadeira podem ser ou

de‘madcira compensada ou massica: em qualquer caso se-
guindo os desenhos e o modelo;

j) — o assenlo deve ser cavado e & parle anlerior arredondada
de modo a ndo formar quina.

D — Detalhes

D. 1 — cadeira C—1

a) — Os pés devem ser unidos enire si e ao assento por
uma armaciio de ferro de modo a formar uma base
firme para a mesma. A armaciio de ferro deva ser
completada por um disposilivo que permila a variagiio na
allura do assento da cadeira ao chfo, alé o minimo de
44 ¢/m ¢ também Lorne possivel o balango, para o
que deve ter mola dupla cuja pressiio seja [lacilmente
regulavel;

b) — o_dispositivo regulador da altura, deve ser de modo
a nio permitir, no movimenlo giratério da cadeira, a
variagio da allura do assenlo;

¢) — o disposilivo do balan¢co deve ser regulado pela
pressio de 2 molas espirais de 11 c¢/m de combpri-
mento formada por 6 espirais de fio de ago de 7 nﬁm;

d) — sendo usada madeira compensada as costas e os
bracos devem ser formados por uma unica peca,

£




D. 2 — cadeira ¢ —2

a) — Os pés da frenle devem ter sapalas de metal do
lipo 1 perfeitamente embutidas ¢ ajustadas, garantin-
do-se a fixa¢do por cavilha de melal rebatida nas ex-
tremidades. Os pés posteriores devem ler capa de
mela% bem ajustada e fixada com pregos também de
metal;

b) — sendo usada madeira compensada, as costas e 08
bragos da cadeira devem ser formados por uma unica
peca.

D. 3 —cadeira C —3

a2) — Os pés da frente devem ter sapatas de melal per-
feitamente embutidas ¢ ajustadas, garantindo-se a fi-
xac@o por cavilha de metal rebatida nas extremidades.
Os pés posteriores devem ter capa de metal bem ajus-
tada e fixada por pregos também de metal.

D. § —cadeira C— 4

a) — Os pés devem ser unidos entre si e ao assento por
uma armacdo de ferro de modo a formar uma base
firme para a mesma. A armacio de ferro deve ser
completada por um dispositivo que permita a varia¢io
na altura do assento da cadeira ao chéo até o minimo
de 44 c/m, e também torne possfvel o deslocamento
das costas, para o que deve ter mola de fio de ago de
7 m/m, de didmetro de 6 espiras e 11 ¢/m de com-
primento, cuja pressdo seja facilmente regulivel. O
dispositivo regulador da altura deve ser de modo a afio

& permitir, no movimento giratério da cadeira, a va-
riacio da altura do assento.

\ E — Inspe¢do

N

a) — As cadeiras devem ser inspecionadas duranlte a fa-
bricaciio, especialmente, quanto & qualidade, o estado
da madeira ¢ fabricagiio de compensados e na enlrega
devem ser vistoriadas para verificagio de dimensies
¢ acabamento.

E — & — Aceitaglio e rejeiciio

a) — ¥ obrigaléria a delerminaciio da humidade nas prin-
cipais partes das cadeiras; niio serd tolerada nenhuma
peca com humidade superior a 12 %,

b) — Serdo recusadas as cadeiras que nip satisfizerem as
exigéneias da presente especificacio relativas a cor,
s envernizado, dimensdes, desempeno de superficies e
linhas, funcionamenlo de molas e parafusos ajusta-
dores, ajustamento de altura e inclinacBes do encosto,
qualidade e defeitos da madeira,



= s
F — Acondicionamento, embalagem, marcagdo.

F— 1 — acondicionamento

As cadeiras devem ser bem acondicionadas para evilat
avarias duranle o Llransporte.

I — 2 — embalagem
Quando exigida embalagem as cadeiras devermn ser engra-
dadas de modo a garantir o recebimento em perfeito
estado.

F — 3 —marca

As cadeiras devem ser marcadas a tinta na parte inferior
do assento com caracteres de 19 m/m de altura in-
dicando o fabricante, a data da fabricaciio e o forne-

cedor,

G — Observagles

2 4

E permitida a aquisicio de cadeiras nio relacionadas nesla es-
pecificacio para o Gabinete civil e militar da Presidéncia
da Republica, Minislério das Relagdes Exleriores, Gabi-
netes de Ministros e para ambientes onde se desempenhem
funcoes de cardter solene.

Nota: Os desenhos oviginais relativos a esta especificacio fi-
cardo arquivados na D.M. do D.A.S.P.
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PRESIDENCIA DA REPUBLICA

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVICO PUBLICO

ESPECIFICAGAO N. 3

ARMARIOS DE MADEIRA

Porlaria n. 166. publicada no Didrio Oficial de 16 de junho
de 1939:

0 Presidenle do Departamento Adminisirativo do Servico Pu-
blico, tendo em vista o que dispie a letra [ do arligo 2° do Decrelo-
lei n. 579, de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especificacio
n. 3, referenle a armdrios de madeira para uso nos servicos pu-
blicos civis da Unifo.

No Distrito Federal, as reparlicdes e servicos e os orgios in-
cumbidos da compra e conirole do malerial, a partir de 1 de agosto
de 1939. <6 poderiio receber armdrios de madeira de acordo com
a especificaciio de que (rala a presenfe porlaria.

Nas requisicoes, coletas de precos -e concorréncias prevalecerd
:} mesma especificacio, a parlir da dala de sua publicacdo no Didrio
Nficial.

Rio de Janeiro, 30 de maio de 1939. — Luiz Simdes Lopes.

A —Tipos
Os armarios de madeira sio dos seguinfes tipos:

A-1— Armadario para livros (Des. 1, 3 e 25)
A-2 — Armirio para roupa (Des. 2, 3 e 25)

B — Material e manufalura

a) — Os armirios devem ser feitos utilizando-se as seguinfes
espéeies de madeira: imbuia ou peroba de Campos. No
ecaco da madeira compensada, no miolo pode ser utilizado
ainda cedro ou vinhilico.

b)) — Toda a madeira empregada deve preencher os seguinfes
requisilos: eslar completamente scea, ter aspeclo inleira-
menle homogéneo e fibras uniformes, isenla de ardidos
de furos de hrocas, de fendas, ocos e nas.

C — Requisilos gerais

a) — As diversas pecas que compiem o0s mdveis devem apre-
sentar superficies perfeifamente acabadas, lisas e planas,
mesmo nas parles que viao constituir, fundos, interioves
¢ parles inferiores nos maveis;

b) = As almofadas dos armdrios devem ser sem emendas e
juslas nas lravas;
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¢) — Os armdrios devem ser pintados externamente com‘tlnt_a
prépria cor de carvalho, envernizados a honeca com Verniz
da melhor qualidade. O envernizado nio deve apresen-
tar empanaciio de brilho, bolhas e qualquer dcfeltn por
minimo que seja. Os armirios devem ter coloracio ur‘n-
forme e as superficies envernizadas nio devem apresen:ar
ondulacdes & visio, auando observadas obliguamente. As
faces inlernas do movel, desde aue sejam ulilizadas .(m!e-
riores dos arméarios e praleleiras), devem ser envernizadas,
conservando a cor da madeira;

d) — As dimensdes dos armirios e {amhém os defalhes devem .
ser perfeifamente observados nos desenhos respecfivos o
nos modelos;

¢) — Todas as parles aue facam movimenla devem 4tm- funcio-

namenfo suave.e nio produzir rangidos; -
f) — Os armirios devem constifuir uma peca sdlida e resis-

{ente. sem folga nos enlalhes e nio devem apresenfar em-

penamentos ou deformacoes; \
q) — Os pés dos armdirios devem ascenlar igualmenle. isfo 6

fados no mesmo nivel. devem ler sanalas de lafio. do finao 3
A(Des. 1. 25) perfeilamente imbulidas e ainsladas e aran-
lida a fixacio por cavilha de mefal rebalida nas exlremi- _
dades: >

Iy — OQuando empregada madeira comnensada, as ldiminas ex-
A{ernas do compensado devem fer 2 m/m. de espessura e
devem ser de imbuia ou neroba de Camnos. Ouanda for
impossivel empregar uma folha inleira de compensado cm
uma mesma superficie. as iuncdes das folhas de madeira
om qualquer parfe do movel devem ser feifas de modo a
<e fornarem aquasi imperceptiveis. As folhas do eompen- i
sado nito devem levantar nas ponfas nem formar holhas: 1

i) — Os famnos dos armdrios devem ser feitos com madeira

comnensada. O compensado deve ser feilo com frisos de,

no miaximo. 3 e/m. de largura e com duas folhas de ma- Q

deira de cada lado. As folhas cue ficam em.contacto com

ns frisos devem fer 3 m/m. de espessura e as externas ¢
2 m/m.

— Para a madeira compensada. somente pode ser usada a ¢

cola de casefna:

1) — As ferragens emnregadas devern ser da melhor aualidade,
funeionar perfeitamente e fer acabamento de acordo com
o movel; i

m) — 0s armdrios sito desmonldveis como indica o desenho.

~.
—

D — Delalhes

N-1 Armdrio A-1

a) — As porlas sfia de carrer sohre guine inferiores de
lnl.'m.‘snndn as folhas das portas providas cada uma
de dois rodizios de esferas:

b) — A poria aue corre por fora fem. A meia altura o A &
esquerda, fechadura de homba, “Yale™ ou nacional
do mesmo tipo, com duas chaves que devem f{er mareas

que as idenfifiquem. A oulra porfa dev i
) : h a deve fer
pela parte interna; Lrinco



Epgne

: ¢) — As duas portas devem fler cavados que _permilarn ce-
locar as pontas dos dedos para fazé-las deslizar;
3 d) — Os vidros das porlas sdo de lipo catedral, conforme
o modelo;
e) — O armdrio lem qualro praleleiras removiveig, cuja

posiciio seja regulavel de 5 em 5 ¢/m. em foda altura
do movel.

D-2 Armdrio A-2

a) — As porlas siio presas ao armdrio por (rés dobradicas
de lalio de 03.5 ¢/m. (2 1/27) ¢ tem & meia altura
feechadura de bomba, “Yale” ou nacional do mesmo
lipo, cada uma com {rés chaves que devem {er marcas
que as identifiquem;

. b) — Devem acompanhar o armdrio 12 cabides de madeira
para paleté e 12 cabides de melal para chapéu e capas;
¢) — As porlas (ém puxadores de madeira do tipo 1 indi-

cado no desenho n. 2 de 0,42 x 0,04 x 0,02 m. presos 4
< meia altura com cola e infernamenfe com dois para-
fusos.

E — Inspecdo

Os armirios devem ser inspecionados durante a fabricaciio,
especialmenie quanlo & qualidade, o estado da madeira
¢ fabricaciio de compensados, ¢ na enirega devem ser
vistoriados para verificacio de dimensdes e acaba-

menlo.
v FE-4 — Aceilagdo ¢ refeigdo

a) — T obrigaléria a delerminaciio da humidade nas prin-
. cipais parles dos armirios; niio seri {olerada nenhuma

peca com humidade superior a 12 %:
D) — Serilo recusados os armirios que ndo salisfizerem as
‘ exigéneias da presenle especificaciio relativa a cor,
‘ envernizado, dimensdes, desempeno de  superficies o

linhas, funcionamento de ferragens, qualidade e defeito
da madeira.

F - — Acondicionamento, embalagem ¢ marcagdo

F-1 — Acondicionamento

Os armdrios devem ser bem acondicionados para evifar
avarias duranle o lransporle,

F-2 — Embalagem

Quando exigida embalagem, os armirios devem ser engra-
dados de modo a garanlir o recebimenlo em perfeito
eslado.



F-3 — Marcagio

Os armarios devem ser marcados a linta na parte inferior
do tampo, com caracteres de 19 m/m. de altura, indi-
cando o fabricanie, o fornecedor e a dala da fabri-
cacio.

G — Observacaes

% permilida a aquisiciio de armdrios, niio relacionados nesta es-
pecificacio, para o Gabinete Civil e Militar da Presidéncia
da Republica, Ministério das Relagdoes Exteriores, Ga-
binetes de Ministros e para ambientes onde se desempenhem
funcoes de carater solene.

Nola: Os desenhos originais relalivos a esta @specificagio [i-
cario arquivados na D.M. do D.A.S.P.
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PRESIDENCIA DA REPUBLICA

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVIGO PUBLICO

ESPECIFICAGAO N. 4

CATXAS PARA PAPEIS USADOS

Portlaria n. 167, publicada no Didrio Oficial de 17 de junho
de 1939:

O Presidente do Departamento Administrativo do Servico Pu-
biico, tendo em vista o que dispOe a letra f do artigo 2° do Decrelo-
lei n. 579, de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especificacio
nimero 4, referenle a caixas de madeira para papéis usados a
serem utilizadas nos servicos publicos civis da Uniao.

No Distrito Federal, as reparlicdes e servigos e os 6rgiaos in-
cumbidos da compra e conlrole do malerial, a partir de 1 de agosio
de 1939, s6 poderdo receber caixas de madeira para papéis usados
de acordo com a especificacio de que trala a presente portaria.

Nas requisicoes, coletas de precos e concorréncias prevalecerd
?)I_mesmu especificacdo, a partir da dala de sua publicacio no Didrio

icial.

Rio de Janeiro, 31 de maio de 1939. — Luiz Simédes Lopes.
A — Tipos
C. P. — Caixa de madeira para papéis usados

Des. 23 e 24
B — Material e manufalura

a) — As caixas para papéis usados devem ser feitas utili-
zando-se as seguinles espécies de madeira: imbuia ou
peroba de Campos. No caso da madeira compensada, no
miolo pode ser utilizado, ainda, cedro ou vinhdtico.

b) — Toda a madeira empregada deve preencher os seguinles
requisilos: eslar completamenle seca, ter aspecto inteira-
mente homogéneo ¢ fibras uniformes, isenta de ardidos,
de furos de brocas, de fendas, ocos ou nds.

C — Requisilos gerais
a) — As diversas becas que compdem as caixas devem apre-
sentar superficies perfeitamente acabadas, lisas e planas,
mesmo nas parles que vio conslituir fundos, inlerviores
e parles inferiores nas caixas.

b) — As almofadas devem ser sem emendas e justas nas
travas.
¢) — As caixas devem ser pinladas externa e inlernamente com

tinla prépria cor de carvalho, envernizadas a boneca com
verniz da melhor qualidade. O envernizado nito deve apre-
sentar empanagiio de brilho, bolhas e qualquer defeito por
minimo que seja, ter coloragiio uniforme e as superficies
envernizadas niio devem apresentar ondulagdes & visdo,
quando observadas obliquamente.

d) — As dimensdes das caixas e também os detalhes devem
ser perfeitamente observados nos desenhos respectivos e
nos modelos.



e) — As caixas devem conslituir uma peca sélida e resistente,
sem folga nos entalhes e nio devem apresentar empena-
mentos ou deformagoes. \ v 3

{) — Os pés das caixas devem assentar igualmente, isto ¢,
todos no mesmo nivel; ter capa de rne_lal perfeitamente
imbutida e ajustada e garantida a fixacdo por pregos de

melal, 7
g) — Quando empregada madeira compensada, as lapllqys‘ex-
ternas do compensado devem ter 2 m/m. de espassura e
devem ser de imbuia ou peroba de Campos. As folhas do
compensado nio deyem levantar nas pontas nem formar

bolhas. .
h) — Para a madeira compensada somente pode ser usada a

cola de casefna.

D — Detalhes

Nio existem detalhes especiais.

E — Inspecdo

As caixas devem ser inspecionadas durante a fabricacio,
especialmente quanto a qualidade, o estado da madeira
e fabricagao de compensados, e na entrega devem ser

vistoriadas _para verificacio de dimensOes e acaba-
mento.
E-4 — Aceitagao ¢ rejei¢do =

a) — % obrigatéria a determinacio de humidade nas prin-
cipais parles das caixas; nio serd tolerada nenhuma
peca com humidade superior a 12 % .

b) — Serdio recusadas as caixas que ndo satisfizerem as
exigéneias da presenle especificacio relalivas a cor,
envernizado, dimensdes, desempéno de superficies ¢
linhas, qualidade e defeitos de madeira.

I — Acondicionamento, embalagem e marcag@o

S

F-1 — Acondicionamento

As caixas devem ser bem acondicionadas para evitar
avarias durante o transporte.

F-2 -— Embalagem
Quando exigida embalagem, as caixas devem ser engra-
daldtés de modo a garantir o recebimento em perfeito
estado.

F-3 — Marcacao
As caixas devem ser marcadas a tinta na parte inferior
do fundo, com caracleres de 19 m/m. de allura, indi-

can_do o fabricante, o fornecedor e data da fabri-
cagdo.

G — Observagdes

E permitida a aquisi¢iio de caixas, nio relacionad
Lida a { A1Xas, adas nesta es-
pecificacio, para o Gal;mete Civil e Militar da Presi-
déncia da Republica, Ministério das Relagdes Exteriores,
Gabinetes de Minislros e ambientes onde se desempe-

s 0nhsam fluncoes ‘de carater solene.

i a: Os desenhos originais relativos a ificacs e
cariin arquivados na D.M. do D.A.S.P. o 10a080 oL
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3 :&'% PRESIDENCIA DA REPUBLICA
i bg,y DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVICO PUBLICO
57

ESPECIFICAGAO N. 5

CAIXAS PARA EXPEDIENTE

Portaria n. 168, publicada no Didrio Oficial de 17 de junho
de 1939:

O Presidente do Deparlamento Administrative do Servigo Pu-
blico, tendo em vista o que dispde a letra [ do artigo 2° do Decreto-
lei n. 579, de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especificacio
n. 5, referente a caixas de madeira para papel de expediente, para
uso nos servicos publicos civis da Unido.

No Distrito I'ederal, as reparticdoes e servigos e os 6rgios in-
cumbidos da compra e conlrole do malerial, a partir de 1 de agosto
de 1939, sé poderio receber caixas de madeira para papel de expe-
diente de acordo com a especificacdo de que trata a presente por-
faria.

Nas requisicdes, coletas de pregos e concorréncias prevalecerd
gmesma especificaciio, a partir da data de sua publicacio no Didrio

ficial.

Rio de Janeiro, 1 de junho de 193Y. — Luiz Simdes Lopes.
A — Tipo
C E — Caixas de madelra para papel de expediente
Des. n. 22

B — Material e manufatura

a) — As caixas para expedienle devem ser feitas uliiizando-se
as seguintes espécies de madeira: imbuia ou peroba de
Campos. No caso da madeira compensada, no miolo pode
ser utilizado, ainda, cedro ou vinhilico.

b) — Toda a madeira empregada deve preencher os seguintes
requisitos: estar complelamente seca, ler aspeclo inteira-
mente homogéneo e fibras uniformes, isenta de ardidos,
de furos de brocas, de fendas, ocos e nos.

C — Requisitos gerais

a) — As diversas pecas que compdem as caixas devem apre-
sentar superffcies perfeitamente acabadas, lisas e planas,
mesmo nas parles que viio constituir fundos, interiores e
partes inferiores nas caixas.

- b) — As caixas devem ser pinladas externa ¢ internamente
com tinta prdépria cor de carvalho, envernizadas a boneca
com verniz da melhor qualidade. O envernizade ndo deve
apresenlar empanaciio de brilho, bolhas ¢ qualquer defeilo
por minimo que seja, ter coloraciio uniforme ¢ as super-
ficies envernizadas niio devem apresentar ondulagdes &
visiio, quando observadas obliquamente.
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¢) — As dimensGes das caixas e lambém o0s det_alhes _d'evem
ser perfeitamente observados nos desenhos respectivos e
nos modelos. ; ns 3

d) — As caixas devermn constituir uma peca solida e resistente
sem folgas nos entalhes e ndo devem apresenfar empena-
mentos ou deformagdes. ;

¢) — Quando empregada madeira compensada, as liminas ex-
ternas do compensado devem ter 2 m/m de espessura e
devem ser de imbuia ou peroba de Campos. As foll}as do
compensado ndo devem levantar nas pontas nem formar
bolhas. '

f) — Para a madeira compensada somente pode ser usada a
cola de casefna.

D — Detalhes

A caixa deve ter pela parte inferior, em cada canto, pés de
~ borracha. =
A caixa tem no fundo uma cava de 0,025 x 0,10 para facilitar
a retirada dos papéis.

E — lnspeido

As caixas devem ser vistoriadas por ocasiio da enlrega para
verificacio de dimensdes, acabamento e qualidade da
madeira.

E-4 — Aceitagdo e rejeicdo .

a) — E obrigatéria a determinac¢io de humidade nas prin-
cipais partes das caixas; nio sera tolerada nenhuma
peca com humidade superior a 12 %.

b) — Seriio recusadas as caixas que ndo saltisfizerem as
exigéncias da presenle especificacio relativas a cor,
envernizado, dimensOes, desempeno de superficies e
linhas, qualidade e defeito de madeira.

I’ — Acondicionamento, embalagem e marcagdo

F-1 — Acondicionamenlto
As caixas devem ser bem acondicipnadas para evitar
avarias durante o lransporte.

F-2 — Embalagem
Quando exigida embalagem, as caixas devem ser engra-

daldz:ls de modo a garantir o recebimento em perfeilo
estado.

F-3 — Marca
As caixas devem ser marcadas a ‘inta, na parte inferior
do fundo, com caracteres de 19 m/m de altura, in-

dicgndo o fabricante, o fornecedor e a data da fabri-
cacdo.

G — Observagdes

E permilida a aquisicio de caixas de expedi a
a0 aixy pediente ndo relacio-
nadas nesta especificacdio, para o Gabinele Civil e Milti:l.:u'
da Presidéncia da Reputblica, Ministério das Relagdes Ex-
leriores, Gabineles de Ministros e para ambientes onde se
desempenhem fun¢des de cardter solene.

Nota: Os desenhos originais relaliy ificacio fies
IR ERRE ) 1T Ch A 0s a esla especificacio ficam
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/g,'v’_ v PRESIDENCIA DA REPUBLICA

A f‘% DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVIGO PUBLICO

ESPECIFICAGAO N. 6

TINTA DE ESCREVER AZUL-PRETA

Portaria n. 169, publicada no Didrio Oficial de 19 de junho
de 1939:

O Presidenle do Departamento Administrativo do Servigo Publico,
tendo em visla o que dispoe a letra “f" do artigo 2° do Decreto-Lei
numero 579, de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especificacic
nuamero 6, referenie a Linta de escrever azul-prela, para uso nos
servicos publicos civis da Unido.

No Distrito Federal, as reparticdes e servicos e 03 orgios in-
cumbidos da compra e conl.ole do material, a partir de 1 de agosio
de 1939, s6 poderiio receber tinla de escrever azul-preta de acordo
com a especificacio de que lrata a presente portaria. =

Nas requisicdes, colela de precos e concorréncias prevalecerd a
g}}gmal gerecificacito, a partir da dala de sua publicacio no “Didrie

ificial™.

Rio de Janeiro, 2 de junho de 1939. — Luiz Simdes Lopes.
A — Tipos
A linta para escrever cerd dos seguintes tipos:

1) fluida
2) concentrada
3) em pé
4) em tableles

B — Malerial e manufalura

Ao fabricanle assiste inleira liberdade na escolha das matérias
primas, e no processo de fabricagiio, conlanlo que a tinta
produzida seja & base de galotanato de ferro e, pelo menos,
tio boa em qualidade como a descrita no ilem C-a.

C — Requisilos gerais

a) — A linta para escrever, quando recebida sob a forma de
tipo 1, ou quando preparada pela diluicio ou dissolucio do
material, nos Lipos 2, 3 e 4 descritos em A. em quantidades
de 4gua citadas no rétulo, niio deverd ser inferior em nenhum
ponlo essencial & Llinta correlamente preparada, segundo a
férmula abaixo:

Acido tdnico ........ B G O I LT O K 11,7 gr.
Crislais de dcido gdlico........ BT BTG G O A g 8aen
Sulfalo ferroso .......e.... v oy 0 O Ve 150
Acido clorfdrico diluido........ 412:5 8
Acido carbdlico (fenol) .....oovvevnnnnn. ; 150N

Anil soluvel (Brit. Col. Index n. .7.07) Sclll.l‘lllté
G R e 6 o G oo B o 5,5

e
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Agua necessdria para produzir o volume de 1
litro a 20° C. 5 : T
b) — Afim de evilar confusdo de nomes, é de uso comum 1azer=
se referéncia as substancias corantes por melo dof numeros
sob que consiam em um ou ambos 0s livros: .75’().(:10‘[,3" Of,
Dyers and Colourist. Colour Index, 1* edicao, 197-1. Gufqu
Schullz, Farbslofflabellen, 5° edicao, 1914. O coranle esp«-
cificado na féormula da tinta padrdo ¢ um dos poucos ade-
quados a esse fim, bem como ao fabrico co_me_rqml da tinta.
¢) — O simbolo ml., nesta especificacao, sngn!flca mxl'lh.er,-,
volume do liquido geralmente chamado cenlimetro cubico.

D — Delalhes
Nio existem exigéneias especiais.
E — Inspegdo
E-1 — Amostra
a) — Tinta fluida:

De cada 200 litros ou fracio relirar-se-d 1 litro de
tinta como amoslra. Um vidro original, inlacto,
apresentando todas as marcas do fabricanle, sera
enviado ao laboraldério de ensaio, devendo tal vidra
conter, pelo menos 1/2 litro de tinta fluida. Quando
a tinta for fornecida em vidros menores, deverd
ser enviado ao laboratério de ensaios, com as marcas
intactas, um numero suficiente de vidros, de modo
a completarem, pelo menos 1/2 litro.

b, — Tinla concentrada:

Dever-se-4 mandar ao laboratério de ensaios uma quan-
tidade suficiente de material, em um envélucro,
original intaclo, apresentando todas as marcas do
fabricanle, que dé para fazer 4/2 litro de tlinia
fldida para escrever, de intensidade normal.

¢) — Tinla em po:

Dever-se-4 mandar ao laboralério de ensaios, uma quan-
5 tidade suficiente de material, em um envdluero
original intacto, apresentando lodas as marcas do
fabricante, que dé para fazer 1/2 litro de tinla

fliida para escrever, de intensidade normal.

d) — Tinta em tabletes;

Dever-se-d mandar ao laboralério de ensaios uma quan-
lidade suficiente de material, em um envélucro
original inlacto, apresentando lodas as marcas do
rz}l_n'loanle, que dé para fazer 1/2 lilro de Llinta
flaida para eserever, de intensidade normal.

E-2 — Métodos

a) — No caso da tinta ser fornecida em vidros de menos
de 1/2 litro, dever-se-io reunir os conteudos dos vidros
menores, A tinta- concentrada deverd ser diluida de
acordo com as instrugdes do rélulo e a tinla em po ou
em tableles deverd ser dissolvida no volume adequadn
de ‘dgua dislilada. Em cada caso deixar-se-4 descansar
a tmtq_ pelo espaco de 2 horas, afim de permitir a de-
cantacio de qualquer sedimento.
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b) — Por meio de uma pipeta relirar-se-d uma quantidade
de tinta limpida suficiente para todos o0s ensaios. Em
seguida inverte-ze vagarosamente o vidro, afim de exa-
minar o carater e a quantidade de qualquer sedimento
porventura existente.

E-3 — Ensaics

a) — A amostra serd ensaiada por comparacio com uma
tinta padrio preparada de acordo com a férmula citada
em C-a).

b) — Far-ze-io riscos, deixando-se que quantidades deler-

minadas, de mais ou menos 0.6 mililitros (vide C-e¢).
cada uma, de tinta liquida, escorram livremente sobre
uma folha de papel apergaminhado, presa a uma tibua
ou a uma placa de vidro, e mantida a uma inelinagio
de 45°. Para uma melhor comparacdo far-se-io, 0o
mesmo papel, riscos com a tinta padrio e com a amosirs,
Para serem feilos os riscos de linta, usa-se um pedago
de tubo de vidro, de mais ou menos 3,5 mm. de didmetro
interno e de mais ou menos 250 mm. de comprimento.
As extremidades podem ser polidas ao fogo. mas nao
deverdo ser estranguladas. Uma marca gravada ou ris-
cada a 62 mm. de uma extremidade indica o volume
desejado — 0.6 ml. de tinta. Aspirando-se a tinta até
a marca, mantendo-se o tubo vertical, de encontro ao
papel no bordo superior deste, e deixando-se a tinta
escorrer de repente ao longo e para baixo do papcl,
obtem-se riscos uniformes. Devem-se empregar tubss
distintos, limpos e secos, para o padrio e para a
amosira,

¢) — Quando os riscos estiverem secos, a folha serd exa-
minada de ambos os lados. Os riscos da tinta em en-
saios deveriio ter a mesma forma geral que os da tinta
padrio. Deverdo ser de coloragiio igualmente uniforme,
pela frente e por trds, e nio deveriio apresenlar mailor
tendéncia a atravessar o papel.

d) — O papel deverd, entdo, ser corlado em tiras de 2,5 cm.
de largura, normalmente aos riscos, em numero sufi-
ciente para o emprego de, pelo menos, uma em cada
ensaio. Algumas das tiras deverdo ser guardadas a co-
berto da luz e de gases, e oulras seriio usadas para os
ensaios seguinles depols de expostas duranle uma se-
mana & Juz solar difusa.

e; — Depois da exposi¢cio durante uma semana i luz solar
difusa, os riscos da amostra deverdo estar Lio inlensa-
mente prelos quanto os da tinta padrio.

) — Os tracos da amostra ap6s exposicio direta & luz
solar, por 96 horas, ou quando colocada a 25 em. de
um arco voltdico ou de uma limpada de radiacio ulira
violeta por 24 horas, nio deverido se apresentar mais
descoloridos que os do padrio.

g) — Depois de imersa em uma solucio de dgua e alcool
a 50 %, durante 24 horas, & lemperalura ambiente, a
amostra ndo deverd gpresentar maior descoloracio do
que o padrao.

h) — Outras tiras deverio ser imersas em uma solucio de
pds descorantes, contendo n/200 cloro livre. Nolar-se-io
os efeitos sobre a amostra, em comparagio com 0
padrdo, & temperatura ambiente e depois de 15 minutos,
de 1 hora e de 24 horas. A amostra niio deverd apre-
sentar maior descoloraciio do que o padrio.



i) — C teor em ferro metdlico nio deverd ser inferior a
0,29 nem superior a 0,35 gr. por 100 mililitros, detar-
minado por qualguer processo quimico convenienle, em
10 mililitros da amostra.

j) — Deixar-se-iio descansar 25 mililitros da amostra e
oulro tanto do padrio, sem perturbacio, em recepticulcs
iguais de vidro incolor, ligeiramente cobertos de papel
de filtro para protegé-los do pé. Depois de uma expo-
sicio de duas semanas i luz solar difusa e ao ar. & temn-
peratura ambiente. a amostra deve 4. tanto quanto ©
padrio, estar isenta de bolor, de malériag em suspensao
na superficie e de depositos nos lados e fundo do re-
cepticulo.

I — A amosira nio deverd ser mais corrosiva para as
penas de aco do que o padrio. Para cada amoslra e
onzaios. bem como para o padrdo. escolher-se-do duas
penas de uma mesma caixa. Limpam-se as penas coin
alcool e éler e secam-se em um forno a 105°C., pe-
sando depois cada par em conjunlo, com uma aproxi-
macio de um miligramo. Deila-se cada par de penias
em 25 mililitros de tinta, contidos em um pequeno pro-
vele ou vidro. Passadae 48 horas reliram-seé as penas.
que deveriio ser lavadas e esfregadas com dgua e um
pano, para limpd-las bem. sendo depois banhadas com
aleool e secas em um forno. Se as penas na tinla em
ensaios perderam mais peso do que as que esiiveram
imersas no padrio, dever-se-a repelir a experiéncia cony
ambaz as tintas. Se a perda na amostra for novamente
maior do que a perda na linla padriio, a amostra dever#
ser recusada. ;

E-i — Aceitacdo e rejeicdo

Niio seriio aceitas as lintas que niio satishizerem os ensaios
acima indicados.

P — Acondicionamenlo, embalagem e marcagao

F-1 — Acondicionamento

Nio qxislin(lu exigéneias especiais, serdio aceilos os acondi-
cionamenlos comerciais que oferecam seguranga ao pro-
duto. @

F-2 — Embalagem

A linla serd enwregue em embalagens comerciais usuars,
fabricadas de modc a garanlirem & sua seguranca nes
transportes,

F-3 — Marcagito

A embalagem serd marcada com o nome do material, o ta-
manho dos vidros e o niamero lotal de vidros contidos,
conforme tiver sido feila a encomenda ou o contrato, o
nome do fornecedor ¢ o nimero do contrato, Todos 0s
vidros teriio eliquetas com o nome do fabricanle oa
marca comercial e indicario a quantidade contida.

.
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PRESIDENCIA DA REPUBLICA

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVICO PUBLICO

ESPECIFICAGAO N. 7

TINTA DE ESCREVER CARMIM

Porfaria n. 170, publicada no Didrio Oficial de 20 de junho
de 1939: -

O Presidente do Departamenlo Administrativo do Servico Pua-
blico, tendo em vista o que dispoe a letra f do artigo 2° do Decreto-
Lei n. 579, de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especificacido
numero 7, referente & Linla de escrever carmim para uso nos ser-
vicos publicos civis da Unido.

No Dislrito Federal, as reparticdes e servigcos e os orgios in-
cumbidos da compra e conlrole do material, a parlir de 1 de agosto
de 1939, s6 poderdo receber tinla de escrever carmim de acordo com
a especificacdo de que trala a presente portaria.

Nas requisigoes, colela de pregos e concorréncias prevalecerd a
glf(gsm?”especificacﬁo, a partir da data de sua publicacdo no “Didrio

icial”.

Rio de Janeiro, 3 de junho de 1939. — Luiz Simdes Lopes.

A — Tipo

A linta carmim serd de um unico tipo.

B — Material e manufatlura

O fabricante tem a liberdade de escolher a anilina que lhe con-
vier, contanto que scja, pelo menos, de tdo boa qualidade
como a referida no item C-a.

C — Requisitos gerais

a) — A linta carmim deverd ser uma solugiio limpida, nao In-
ferior em qualquer propriedade essencial a uma tinta pre-
parada, dissolvendo 5,5 gramas de croceina escarlate 3 B —
(Brit. Col. Index n. 252, Schultz n. 227) em 1 litro de
4dgua distilada ou dgua de chuva.

‘b) — Por conveniénefa, ¢ para evitar confusio de nomes, &
comum referir as anilinas aos nimeros que possuem em um
ou ambos dos seguintes livros: “Society of Dyers and Co-
lourists, Colour Index”, 1* edigio 1924; Gustave Schullz,
Farbstofftabellen — 5* ediciio, 1914. :

¢ — O simbolo ml,, nesta especificago, significa mililitro, vo-
lume de liquido geralmente chamado centfmetro cubico.
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D — Delalhes

Nao exislem exigéncias especials.

E — Inspecdo

E-1: Amoslra

a) — Tinta flgida:

De cada 200 litros ou fragdo retirar-se-4 1 litro de tinta
como amostra.

Um vidro original, intacto, apresenlando todas as marcas
do fabricantle, serd enviado ao laboratorio de ensaios,
devendo lal vidro conter, pelo menos, % lilro de tinta
fldida.

Quando a (linta for fornecida em vidros menores, deverd
ser enviada ao laboratdrio, com as marcas inlaclas, em
numero suficiente de vidros, de modo a complelarem,
pelo menos, % lilro.

E-2: Mélodos

No caso da linta ser fornecida em vidros de menos de 1/2 li-
tro dever-se-io reunir os conleudos dos vidros me-
nores. Em cada caso deixar-se-4 descansar a tinta pelo
espago de 24 horas, afim de permitir a decantacdio de
qualquer sedimento. Se houver ainda algum depésito
que se assemelhe & solidificacdo da anilina, o vidro seré
agilado ou revirado vérias vezes durante o espaco de
uma hora, e posto novamente em repouso por mais 24
horas. Se houver mais do que uma leve quantidade de
sedimento ou anilina em forma sélida, a tinta serd re-
Jeitada.

E-2: IEnsaios

a) — A amoslra serd ensaiada por comparagio com uma
tinta padrdo preparada de acordo com a férmula citada
em C-a.

b) — Far-se-fio riscos, deixando-se que, quantidades de-
lerminadas, de mais ou menos, 0.6 mililitros (vide C-c¢)
cada uma, de tinta lfmpida, escorram liveemente sobre
uma folha de papel apergaminhado, presa a umn Ldbua
ou a uma placa de vidro. e mantida a uma inclinacio
de 45°, Para melhor comparacio far-se-io no mesmo
papel, riscos com a tinta padrio e com a amostra.
Para serem feilos os riscos de tinta, usa-se um pe-
dago de _f.ubo de vidro, de mais ou menos 3,5 mm., de
didmelro interno e de mais ou menos 250 mm, de com-
primento. As exlremidades podem ser polidas ao fogo,
mas nio c_ieverﬁo ser estranguladas. Uma, mareca gra-
vada ou riscada a 62 mm, de uma exiremidade indica
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o volume desejado, 0.6 ml. de tinta. Aspirando-se a
tinta até a marca, mantendo-se o {ubo vertical de en-
contro ao papel ao bordo superior deste, e deirxando-se
a tinta escorrer, de repente, 2o longo e para baixo do
papel, oblem-se riscos uniformes. Devem-se empregar
tubos distintos, limpos e secos, para 0 padrdo e para @
amostra.

¢) — Quando os riscos estiverem secos a folha serd exami-
nada de ambos os lados. Os riscos da tinta em ensdios
deverdo ter a mesma forma geral que os da linta pa-
drio. Deverio ser de coloracio igualmenie uniforme,
pela frente e por traz, e nio apresentar maior tendéncia
a atravessar o papel.

d) — O papel deverd entio ser cortado em tiras de 2,5 cen-
timetros de largura, normalmente aos riscos, em nu-
mero suficiente para o emprego de, pelo menos, uma em
cada ensdio. Algumas das tiras deverdo ser guardadas
a coberlo da luz e de gazes, e outras, depois de deixadas
uma hora a secar, serio usadas para 0s ensdios.

e) — Og tracos da amostra, apds exposigio direta & luz do
sol, por 48 horas, ou quando colocados a 25 em. de um
arco voltiico ou de uma lampada de radiagdo ultra
vicleta, por 24 horas, nio deverdio se apresentar mais
descolorides que os do padrio.

I-4: Aceilaciio e Rejeicio

Nio serd aceita a tinta que nilo satisfizer aos ensdios acima
indicados.

-— Acondicionamento, embalagem e marcagdo

I'-3: Acondicionamento
Nio existindo exigéncias especiais serllo aceitos os acondi-
cionamentos comerciais que oferecam segurangi ao
produto.

F-2: Embalagem

A tinla serd entregue em embalagens comerciais usuais, fa-
bricadas de modo a garantirem a sua segurain¢i nos
transporles.

I'-3: Marcacio

A cmbalagem serd marcada com o nome do material, o ta-
manho dos vidros e o ntimero total de vidros contidos,
conforme tiver sido feita a encomenda ou o contralo, o
nome do fornecedor ¢ o nimero do contralo. Todos os
vidros terio etiquelas com o nome do fabricant2 ou
marca comercial e indicacio da quantidade contida.
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PRESIDENCIA DA REPUBLICA
DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO DO SERVICO PUBLICG

ESPECIFICAGAO N. 1

MESAS DE MADEIRA

Portaria n. 164, publicada no Didrio Oficial de 7 de junho
de 1939:

O Presidente do Departamento Administrativo do Servico Pu-
blico, tendo em vista o que dispoe a letra “I” do artigo 2, do decreto-
ler n. 579. de 30 de julho de 1938, resolve aprovar a especificagio
nunero um, referente a mesas de madeira para uso nos servicos piu-
blicos civis da Unido. :

No Distrito IFederal, as reparticoes e servicos e os drgios in-
cumbidos da compra e controle do malterial, a partir de 1 de agosto
de 1939, s6 poderdo receber mesas de madeira de acordo com a es-
pecificacio de que trata a presente porlaria.

Nas requisicoes, coletas de precos ¢ concorréncias prevalecerd
a mesma especificaciio, a partir da data de sua publicacio no
“Didrio Oficial”.

Rio de Janeiro, em 24 de maio de 1939. — Luiz Simdes Lopes.

A — Tipos
As mesas siio dos seguintes tipos:
M1 —mesa para chefes de servico
(Des. 9, 16, 17, 20 e 25)

M2 —mesa com duas ordens de gavetas
(Des. 10, 16, 17, 20 e 25)

M3 —mesa com uma ordem de gavelas
(Des. 141, 16, 17, 20 e 25)

M4 —mesa com uma gaveta
(Des. 12 e 25)

MR1 — mesa para reuniges
(Des. 18, 21 e 25)

MR2 — mesa para reunides
(Des. 19, 21 ¢ 25)

MM1 —mesa , para mdiquina de escrever
(Des. 13, 15 e 25)

MMZ2 — mesa para mdquina de esercver
(Des. 14 e 25)

B — Material ¢ manufaiura

a) ~— As mesas devem ser feitas utilizando-se as seguintes es-
pécies de madeira; imbdia ou peroba de Campos. No caso
de madeira compensada, no miolo pode ser utilizado, ainda,
cedro ou vinhdtico;



b) — Toda madeira empregada deve preencher os seguintes re-
quisilos: estar seca, ler aspeclo mtcwamcutc homogéneo e
fibras uniformes, isenta de ardido, de furos de brocas, de

fendas, ocos e nos.

G — Requisilos gerais

a) — As diversas pecas que compdem as mesas devem apresen-
tar superficies perfeilamenle acabadas, lxsas_ e planas,
mesmo nas partes gue vio constituir fundos, interiores e l
partes inferiores nos moveis; :

b) — As almofadas das mesas devem ser sem emendas ¢ justas
nas travas;

¢) — As mesas devem ser pintadas externamente com tinta
propria cor de carvalho, envernizadas a boneca com verniz I
da melhor qualidade. O envernizado ndo deve apresentar
empana¢ao no brilho, bolhas e qualquer defeito por mi-
nimo que seja. As mesas devem ter coloracio uniforme e
as superficies envernizadas nido devem apresentar ondu- 5
lagdes a visdio, quando observadas obliquamente. As faces
internas do mdével, desde que sejam uliliziveis (interiores
de gavelas, etc.), devem ser envernizadas conservando a
cor da madeira;

d) — As dimensoes das mesas e tambem os delalhes devem ser
perfeitamente observados nos desenhos respecltivos e nos
modelos;

e) — Todas as parfes que fagcam movimento devem ter funcio-
namento suave e nao produzir rangidos;

f) — As mesas devem constituir uma pega sélida e resistente,

sem folga nos entalhes e nio devem apresentar empena-
mentos ou deformacoes;

g) — Os pés das mesas devem assenlar igualmente, isto 6, todos
no mesmo nivel, devem ler sapatas de lalio, iguais a0 mo-
delo perfeilamente embutidas ¢ ajustadas e garantida a
fixacdio por cavilha de metal, rebatida nas extremidades;

h) — Quando empregada madeira compensada, as ldminas ex- -
ternas do compensado devem ler 2 m/m. de espessura o
devem ser de imbuia ou peroba de Campos. Quando for
impossfvel usar uma folha inteira de compensado em uma
mesma superficie, as junc¢des das folhas de madeira, em
qualquer parte do mdével devem ser feitas de modo a se
tornarem imperceptiveis. As folhas do compensado ndo
devem levantar nas pontas nem formar bolhas;

1) — Os tampos das mesas devem ser feitos com madeira com- -
pensada. O compensado deve ser feito com frisos de, no
miximo, 3 ¢/m. de largura e com duas folhas de madeira
de cada lado. As folhas que ficam em contato com os frisos
devemn ter 3 m/m, de espessura e as externas 2 m/m.;

J) — Para a madeira compensada somente pode ser usada a
cola de caseina;

1) — A fixacdo dos tampos das mesas 3 estrutura deve ser feita
de modo a garantir a suspensio da mesa quando levantada
pelo tampo. Nao é permitido o emprego de pregos € nao
‘pode a fixac@o ofender a superficie envernizada do tampo;

m) — As gavetas das mesas devem ter as partes laterais unidas
por macho e fémea de dngulo (marchetadas) e coladas com
cola de primeira qualidade. Os fundos das gavetas que fo-
rem mais largos do que 37 ¢/m. devem ser de madeira
compensada, sendo facultativo o compensado nas de lar-
gura inferior a essa dimensdo;
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n) — ILxislindo mais de uma gavela na mesma mesa, uma sé
terd fechadura, de bomba, “Yale” ou nacional do mesnio
tipo, a qual comandard um dispositivo de ferro que trave
as outras quando estiver fechada. Para cada fechadura
serdo fornecidas duas chaves, que devem ter nimero que
as identifique;

0) — As téboas corredicas existentes entre o tampo e a pri-
meira gaveta devem ser de madeira compensada, fer um
avanco de 50 ¢/m. e um para-choques que permita a li-

mitacdo do curso para esta distincia. O acabamento destas
| tdboas deve ser idéntico ao do lampo das mesas:
») — Quando especificado tampo de vidro para as mesas, deve

ele ter 5 m/m. de espessura, ser da melhor qualidade, sem

falhas e bolhas, superficic sem ondulacdes, acompanhar o

contorno do tampo de madeira e ndo ter arestas vivas

(] (biselado) ;

q) — As ferragens empregadas devem ser da melhor qualidade,
funcionar perfeilamente e ter acabamento de acordo com
0 movel; .

. r) — As gavelas devem ter puxadores de madeira dos tipos
indicados nos desenhos (Des. 1. 17), presos com cola e 9
parafusos colocados internamenle. As gavetas laterais de-
vem ter um unico puxador de 0.200 x 0,050 x 0.020 m. A
gavela central deve ter dois puxadores do tipo 0.120 x
X 0.040 x 0.020 m. colocados simetricamente em relacio
a0 meic da gaveta. O cavado dos puxadores nio deve alin-
gir as extremidades.

D — Detalhes

D-1 — Mesa M-1

a) — Esta mesa deve ter tampo de vidro:
b) — Esta mesa tem quatro gavelas do tipo 3 (0,765 x0.37x
) X 044 m.) (Des. n. 17), sendo {rés do lado esquerdo

¢ uma do lado direito. As divisdes infernas destas ga-
velas siio apenas de encaixo, permitindo facil retirada
e uso em oulras posicies conforme os enfalhes indi-
cados no desenho. No caso de nio serem utilizadas as
divisdes, eslas podem ser guardadas nos enlalhes para
este fim existentes na parte do fundo da gaveta. Sio
qualro as divisdes internas: uma de 0477 x 0410 x
0,005 m.: oulra de 0.250 x 0110 x 0,005 m.: outra de

: 0353 x 0,410 x 0,010 m.; ¢ ainda oulra de 0,353 x
X 0.4110 x 0.005 m.;
¢) — Possue ainda uma gaveta cenfral do tipo 1 (Des. nti-

' mero 16) de 0,765 x 0,755 x 0.100 m. com as divisdes
internas indicadas no desenho, sendo duas de 0,735 x
x 0,070 x 0,010 m. com os enlalhes marcados e uma
de 0,480 x 0,070 x 0.010 m. Esta gavela lem fecha-
dura ¢ na parte anterior exisle um escaninho, amo-
vivel, para a guarda de penas, lapis, canefas, horra-
chas, ete.:

@) — Possue osta mesa um favetdo do lado direito
(Des. n. 17) de 0,765 x 0,370 x 0,205 m. O gavelio
tnm‘dm_s dispositivos para o arquivo de pastas, um
]onglt}trjgnal e oufro fransversal, fixados em estrados
fmoviveis e independentes, separados por uma {aboa
de modo que possam ser permutados ou retirados com
f:'_(c'_t_hdade. deixando livre o gavelio. A tiboa de di-
VIsido entre um e outro estrado deve ter de altura 0,400
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m., ser de encaixe nos lados do gavetio e tambem
amovivel. O dispositivo para o arquivo de pastas deve
ser constituido por um cursor de ferro aparafuzado a uma

~ tdboa de 0,250 x 0,330 x 0,010 m., com o0s cantos su-
periores arredondados, que servird para a escora das
pastas. Este cursor corre sobre uma guia de metal
fixada no estrado e deve ter uma alavanca de comando
provida de mola que permita fixar a posi¢fio do cursor
no ponto desejado.

D-2 — Mesa M-2

a) — Esta mesa tem quatro gavetas tipo 3 (Des. n. 17),

Jj& descrito na mesa M-1;
) — Possue uma gavela central tipo 2 (Des. n. 16), de

~ 0.765 x 0,560 x 0,400 m. com as divisdes internas in-
dicadas no desenho, sendo uma de 0,700 x 0,070 x 0.010
m., com os entalhes marcados, e uma de 0,388 x 0,070 x
x 0,040 m., outra com 0.270 x 0,070 x 0,005 m., oufra
com 0270 x 0,070 x 0,010 m. e outra com 0,186 x
x 0,070 x 0,005 m. e um escaninho amovivel para a
guarda de penas, lapfs, canetas, borrachas, etc. Isia
gaveta tem fechadura;

¢) — Possue esta mesa um gavetiio do lado direito (Des. ni-
mero 17), j& descrito na mesa M-1.

D-3 — Mesa -3

Esta mesa tem do lado esquerdo uma gaveta tipo 3 e um
gaveldo e no centro uma gavela central tipo 1, ji des-
critos acima.

D-4 — Mesa M-4

Esta mesa tem no centro uma gaveta tipo 4 (0,56 = 0.60 X
X 040 m.) (Des. 42), com escaninhos para guarda de
penas, lapis, canelas, borrachas, elc. Esta gaveta tem
fechadura.

D-5 — Mesa MR-1
Esta mesa deve ter tampo de vidro.

D-6 — Mesa MR-2
Esta mesa deve ter tampo de vidro.

D-7 — Mesa MM-1

a) — Tsta ‘mesa tem quatro gavetas desenhadas para a
guarda de papéis padronizados, todas elas detalhadas
no desenho n. 15; ‘

b) — As divisdes devem ser encaixadas nos lados das ga-
velas. Para impedir que se desloquem quando se abrir
ou fechar a gaveta devem ser pregadas por duas ares-
tas. uma de cada lado;

¢) — O fundo das gavetas deve ser unido ds partes laterais

por macho e fémea e colado com cola de primeira qua-
lldadc: ficando & face da parte inferior das paredes
laterais;

d) — As gavefas devem ter puxadores de madeira de 0,12 x
X 0.04 x 0,02 m., colocados ao centro de cada gavela.
ga c;-.él;ado dos puxadores nio deve alingir as extremi-

€) — a gaveta inferior da mesa deve ter fechadura.




D-8 — Mesa MM-2

Esla mesa tem apenas uma gaveta sem fechadura. com pu-
xador de 0,42 x 0,04 x 0,02 m., colocado no ceniro da
gaveta. O cavado do puxador ndo deve atingir as ex-
tremidades.

E — Inspe¢do

As mesas devem ser inspecionadas durante a fabrigcagdo,
especialmente quanto A qualidade, ao estado da ma-
deira e fabricacio de compensados e na enfrega devem
ser vistoriadas para verificacio de dimensdes e acaba-
mento.

E-4 — Aceitagdo e rejeicdo

E obrigatéria a determinacio da humidade nas principais
partes das mesas; ndo serd tolerada nenhuma peca
com humidade superior a 12 %;

b) — Seriio recusadas as mesas que nio satisfizerem as
exigéneias da presente especificaciio relativas a oor.
envernizado, dimensdes, desempena de superficies e
linhas, funcionamento de ferragens, qualidade e de-
feifo da madeira.

F — Acondicionamento, embalagem, marcagdo

F-1 — Acondicionamento

As mesas devem ser bem acondicionadas para evilar ava-
rias durante o transporte.

F-2 — Embalagem 2
Quando exigida embalagem, as mesas devem ser engradadas

de modo a garanlir o recebimento em perfeito eslado.

F-3 — Marca ¥
As mesas devem ser marcadas a tinta ma parte inferior do
tampo, com caracteres de 19 m/m. de altura, indi-
cando o fabricante, o fornecedor e a dala da fabricagdo.

G — Observagdes

E permitida a aquisicio de mesas ndo relacionadas nesta espe-
cificaciio, para o Gabinete civil e militar da Presidén-
cia da Republica, Ministério das Rela¢des Exleriores,
Gabinetes de Ministro e para ambientes onde se des-
empenhem funcdes de cardter solene.

Nota: Os desenhos originais relativos a esta especificagdo ficarfio
arquivados na D. M. do D, A, S. P.
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